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La SGIG Srl, leader nelle installazioni di stazioni di rifornimento GPL
Autotrazione con oltre 45 anni di esperienza nel mercato italiano ed estero,
propone una grande novita per il mercato: SISTEMA Gas5.

Questo progetto nasce dalla collaborazione tecnica con ZEC Spa, nel
settore dei tubi flessibili termoplastici a bassa, media, alta ed altissima
pressione da oltre 50anni, per lo sviluppo, sulla base dell’esperienza
maturata nell’ automotive, di un tubo flessibile p er la realizzazione dei
collegamenti fra serbatoio GPL e distributore di ri fornimento auto con
lo scopo di assicurare maggiore sicurezza, affidabili ta ed economicita
rispetto alle tubazioni metalliche

Nasce cosi SISTEMAGas5 nei diametri 1/27, 3/4” e 1.1/4”, dimensioni
standard normalmente richieste per la realizzazione delle connessioni sul
Punto Vendita GPL.

Grazie ad un accordo di esclusiva distribuzione del prodotto per l'intero
mercato Europeo , SGIG Srl installa e distribuisce i seguenti prodotti:

» Tubazione flessibile raccordata

» Tubazione flessibile non raccordata

» Raccordi speciali in acciaio inox

» Apparecchiatura per la pressatura dei raccordi (manuale o pneumatica)
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SI INSTALLAVA COSI

» Trasporto sul cantiere d’installazione con mezzo di
portata superiore ai 35qli e munito di apposita gru,
oppure con assistenza allo scarico.

e Utilizzo di tubazioni meccaniche in acciaio ASTM A106
saldate da tecnici specializzati ed incamiciate ogni 6m.

e Gestione in qualita del processo speciale di saldatura
(utilizzo di fornetti, procedure di mantenimento degli
elettrodi, riqualifica dei saldatori)

+ Rivestimento dell'incamiciatura con Altene o
trattamento di verniciatura.

* Gestione della sicurezza di cantiere che prevede
operazioni di saldatura, collaudo e verniciatura con
scavi aperti (area inaccessibile).




Trasporto di matasse su palette standard con furgoni 35q]i.

Semplice utilizzo, manutenzione e trasportabilita delle
attrezzature per I'esecuzione in campo dei raccordi di

Processo di aggraffatura dei raccordi “ripetibile”
Incamiciatura in tubo corrugato

Installazione possibile con piazzale dell’area di servizio gia
usufruibile da altre utenze



Anima interna: Poliammide
Rinforzo: Doppia treccia in filato di Poliestere

Ricopertura esterna: Poliuretano anti-abrasione marino, micro perforato,
stabilizzato ai raggi UV e resistente ai micro-organismi.

Applicazioni:
* Distribuzione di GPL allo stato liquido e gassoso fino ad una PS di 35bar

* Distribuzione di gas Metano (CNG) fino ad una PS di 35bar
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TEST effettuati per ogni singolo lotto di
produzione:

o Test di scoppio (minima pressione di
scoppio 140bar, rapporto di sicurezza 1:4)
» Verifiche dimensionali

e Collaudo a pressione ( PT = 70bar, rapporto
di sicurezza 1:2)



Test effettuati presso il Centro Sperimentale delle Capannelle —
Ministero Interni - Dipartimento VVF — Direzione Centr  ale per la
Prevenzione e la Sicurezza Tecnica AREA VII

1- Tenuta idraulica alla pressione di 52bar (pari a 1,5 volte la pressione
massima d’esercizio di 35bar) alle seguenti temperature:
T ambiente
e« T=-20C
e T=+60 C
2- Corrosione in acqua salmastra per la durata di 3.0000re;

3- Isolamento elettrico

TUTTE le prove hanno avuto riscontro positivo .
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ISO9001:2008 Zec Spa
ISO9001:2008 Societa Generale Impianti Gas srl
PED 97/23/CE - marcatura CE del tubo da 1.1/4”, modulo H (ente notificatore ICIM Spa CE 0425);

Resoconto di prova n 3747/37 del 01/08/2011 da parte del Centro Sperimentale delle Capannelle —
Ministero Interni, Dipartimento VVF — Direzione Centr  ale per la Prevenzione e la Sicurezza Tecnica



Ringraziamenti:
ZEC Spa
Ministero Interni — Dipartimento dei Vigili del Fuoc 0, del Soccorso Pubblico e della

Difesa Civile — Direzione Centrale per la Prevenzione e la Sicurezza Tecnica — Centro
Sperimentale le Capannelle

Per INFORMAZIONI:

Societa Generale Impianti Gas Srl — via San Faustino 28 — 43036 FIDENZA (PR)
Tel.+39 0524 82341 Fax +39 0524 82681 E-mail iInfo@sqgig.com web www.sqgig.com




